* Dostfik: 1,5-4,6 m (5'-15')
 Rozsah provozniho tlaku: 1,4-5,2 bar (20-75 psi)

* Moznosti nastaveni vysece: 90°, 120°, 180°, 240°, 270°, 360°

« Stranové a rohové specialni tvary vyseci

Viac sa dozviete na
www.toro-zavlahy.sk

PROFI(;RASS

« Lze osadit na télesa postrikovact Toro® nebo Irritrol®, Rain Bird® a Hunter®.

Rada rozprasovacich trysek Precision™ od spole¢nosti Toro
mohou profesionalové v oblasti zavlazovani snadnéji fidit
spotrebu vody, sniZit jeji odtékani i ndklady zakaznikd za
vodu. Srazkovy Uhrn rozprasovacich trysek rady Precision™
25 mm/h zajistuje pomalejsi a rovnomérnéjsi pouziti vody
bez negativniho dopadu na okolni krajinu. Tyto trysky

jsou k dispozici se Sirokou nabidkou vyseci a dostfikl a
také s vnitrnim ¢i vnéjsim zavitem. Jsou proto idealni pro
rozsahlé instalace i pro dodatecnou montaz. Rozprasovaci
trysky rady Precision™ jsou nyni vybaveny tlakovou
kompenzaci. To je dalSi vylepseni uz tak bezkonkurencnich
rozprasovacich trysek ve svém oboru.

Vysokopritokova tryska konkurence:
Tryska 12H pfi 3,4 bar = 6,93 I/min nebo 62 mm/h.*

Utinnost PSN s tryskou PCD
pod tlakem

*Na zdkladé udaji o vnitinim
pritoku na pracovisti v Riverside
v Kalifornii.

PSN s tryskou PCD:
Tryska 12H pii 3,4 bar = 2,8 [/min nebo 25 mm/h.*

Vlastnosti a vyhody

Patentovana technologie H20 Chip

Diky patentované technologii H?0 Chip a absenci pohyblivych sou¢asti
vytvari kazdd rozprasovaci tryska fady Precision™ jeden nebo nékolik
vysokou frekvenci oscilujicich paprskd, coz umoznuje dosahnout
pozadovaného dostfiku se spotfebou vody nizsi o jednu tfetinu.

Maximalni a¢innost zavlazovani

Rozprasovaci trysky rady Precision™ umoznuji jako prvni svého druhu
dosdhnout srdzkového ahrnu 25 mm/h, ktery [épe odpovida rychlosti
vsakovani vody do pudy. Diky nizsimu srazkovému Uhrnu a velmi
rovnomeérné distribuci vody predstavuje tato fada nejucinnéjsi trysky
vrozsahu 1,5-4,6 m.

Tlakova kompenzace

Rozprasovaci trysky rady Precision™ s tlakovou kompenzaci zajistuji

srazkovy ahrn 25 mm/h a minimalizuji mlzeni pfi vstupnim tlaku nad
2,8 bar, coz minimalizuje potfebu regulace vodniho sloupce za zlomek
nakladu.

Efektivita konstrukéniho reseni a dodatecné montaze

Nizsi hodnota pratoku rozprasovacich trysek rady Precision™
maximalizuje Ucinnost tohoto designu a diky pouziti mensiho poctu
ventill a ridicich stanic prindsi celkové Uspory na materidlu. Kromé
toho lze u jiz existujicich nizkotlakych systému provést jednoduchou
modernizaci stavajicich trysek s vysokym pritokem.

Ovéreni vykonnosti nezavislou organizaci

Rozprasovaci trysky rady Precision™ byly podrobeny testovani a
ovérovani vykonu v provoznich podminkéch v Centru pro zavlaZovaci
technologie (CIT).

Disk ke kompenzaci tlaku

Elastomerovy disk PCD se otevira a zavird v reakci na zménu vstupniho
tlaku, aby byl zachovén optimalni vykon trysky. Modely PCD, jeZ jsou
doporuceny k pouzitf v systémech pracujicich nad 2,8 bar, je mozné
snadno rozpoznat podle ¢erveného népisu Toro v horni ¢asti trysky.




Technické udaje

Provozni Gdaje (véetné PCD)

 Dostrik: 1,5-4,6 m
+ Rozsah pracovniho tlaku: 2,8-5,2 bar (40-75 psi)
+ Doporuceny tlak: 3,5 bar (50 psi)
+ Pratok: 0,2-9,6 [/min (0,06-2,4 gal/min)
« Uhel drahy paprsku trysky:

+ 15m5b°

s 2,4m 10°

« 30m15°

« 3,7m 20°

s 4,6m27°

* Rohové a postranni pruhy: 20°

Seznam modelu trysek Fady Precision™ s tlakovou kompenzaci

Dalsi vlastnosti

« Maximalni zkraceni dostfiku 0 25 %

« Barevné odliseni dle dostriku na horni ¢asti trysky

e Srazkovy uhrn < 25 mm/hodinu

« Prizkraceni dostriku az 0 25 % zustava srézkovy Uhrn
zachovan.

« Vyrovnany srazkovy thrn v rdmci rdznych dostrikd

« Vyrovnany srazkovy thrn mezi riznymi dostriky

« Sitko pripevnéné k trysce pro snadné vlozeni do
rozprasovaciho télesa

« Funkéniu vsech rozpraSovacich téles

Zaruka
» Dva roky

2,4m (8’) tryska ,,0" (zelend) 3,0m (10°) tryska ,0“ (modra)

Vnéjsi Vnitrni Popis Vnéjsi Vnitrni Popis Vnéjsi Vnitfni Popis
0-T-5-QP 0-5-QP 90° vysec 0-T-8-QP 0-8-QP 90° vysec 0-1-10-QP 0-10-QP 90° vysec
O-T-5-TP 0-5-TP 120° vyset O-T-8-TP 0-8-TP 120° vysec Q-T-10-TP 0-10-TP 120° vysec
0-T-5-HP 0-5-HP 180° vysec 0-1-8-HP 0-8-HP 180° vysec 0-T-10-HP 0-10-HP 180° vysec
O-1-5-TTP 0-5-TTP 240° vysec O-T-8-TTP 0-8-TTP 240° vysec O0-T-10-TTP 0-10-TTP 240° vysec
O0-T-5-TQP 0-5-TQP 270° vysec 0-T-8-TQP 0-8-1QP 270° vyset 0-T-10-TQP 0-10-TQP 270° vyset
O-T-5-FP 0-5-FP 360° vysec O-T-8-FP 0-8-FP 360° vysec 0-1-10-FP 0-10-FP 360° vysec

(15°) tryska (¢erna)

Vnéjsi Vnitrni Popis Vnéjsi Vnitrni Popis Vneéjsi Vnitrni Popis
0-T-12-QP 0-12-QP 90° vysec 0-T-15-QP 0-15-QP 90° vysec 0-T-4X9-RCSP 0-4X9-RCSP Pravy roh
0-T-12-TP 0-12-TP 120° vyset 0-T-15-TP 0-15-TP 120° vysec O0-T-4X9-LCSP 0-4X9-LCSP Levy roh
0-T-12-HP 0-12-HP 180° vysec 0-T-15-HP 0-15-HP 180° vysec 0-T-4X18-SSTP|  0-4X18-SSTP Postranni pruh
0-T-12-TTP 0-12-TTP 240° vyset O-T-15-TTP 0-15-TTP 240° vysec 0-T-4X15-RCSP|  0-4X15-RCSP Pravy roh
0-T-12-TQ 0-12-1QP 270° vysec 0-T-15-TQP 0-15-TQP 270° vysec O0-T-4X15-LCSP |  0-4X15-LCSP Levy roh
O0-T-12-FP 0-12-FP 360° vysec O0-T-15-FP 0-15-FP 360° vysec 0-T-4X30-SSTP|  0-4X30-SSTP Postranni pruh

Seznam mod

elu trysek Fady Precision™

2,4m (8) tryska ,,0" (zelenad) 3,0m (10°) tryska ,0“ (modra)

Vnéjsi Vnitrni Popis Vnéjsi Vnitrni Popis Vnéjsi Vnitrni Popis
0-T-5-60 0-5-60 60° vysec 0-T-8-60 0-8-60 60° vysec 0-T-10-60 0-10-60 60° vysec
0-1-5-Q 0-5-Q 90° vysec 0-1-8-Q 0-8-Q 90° vysec 0-1-10-Q 0-10-Q 90° vysec
O0-1-5-T 0-5-T 120° vysec 0-1-8-T 0-8-T 120° vysec 0-T-10-T 0-10-T 120° vysec
0-T-5-150 0-5-150 150° vysec 0-T-8-150 0-8-150 150° vysec 0-T-10-150 0-10-150 150° vysec
O0-T-5-H 0-5-H 180° vysec 0-T-8-H 0-8-H 180° vysec 0-T-10-H 0-10-H 180° vysec
0-T-5-210 0-5-210 210° vysec 0-T1-8-210 0-8-210 210° vysec Q-T-10-210 0-10-210 210° vysec
O-T-5-TT 0-5-TT 240° vysec O0-T1-8-TT 0-8-TT 240° vysec Q-T-10-TT Q-10-TT 240° vysec
0-1-5-1Q 0-5-TQ 270° vysec 0-1-8-1Q 0-8-TQ 270° vysec Q-T-10-T1Q Q-10-TQ 270° vysec
O0-T-5-F 0-5-F 360° vysec 0-T-8-F 0-8-F 360° vysec Q-T-10-F Q-10-F 360° vysec

4,6m (15’) tryska ,0" (€erna)

Vnejsi Vnitini Popis Vnéjsi Vnitini Popis Vnéjsi Vnitini Popis
0-T-12-60 0-12-60 60° vyset 0-T-15-60 0-15-60 60° vyset 0T -4X9-RCS 0-4X9-RCS Pravy roh
0-T-12-Q 0-12-Q 90° vyset 0-T-15-Q 0-15-Q 90° vysec 0-T-4X9-LCS 0-4X9-LCS Levy roh
0-T-12-T 0-12-T 120° vyset 0-T-15T 0-15-T 120° vysec O-T-4X18-SST | 0-4X18-SST Postranni pruh
0-T-12-150 0-12-150 150° vysec 0-T-15-150 0-15-150 150° vysec 0-T-4X15-RCS 0-4X15-RCS Pravy roh
0-1-12-1Q 0-12-H 180° vysec 0-T-15-H 0-15-H 180° vysec 0-T-4X15-LCS 0-4X15-LCS Levy roh
0-T-12-210 0-12-210 210° vysec 0-T-15-210 0-15-210 210° vysec 0-T-4X30-SST 0-4X30-SST Postranni pruh
O-T-12-TT 0-12-TT 240° vysec O-T-15-TT 0-15-TT 240° vysec
0-T-12-1Q 0-12-1Q 270° vysec 0-T-15-1Q 0-15-TQ 270° vysec
0-T-12-F 0-12-F 3607 vysec 0-T-15-F 0-15-F 360° vysec

Identifikacni udaje k rozprasovacim tryskam rady Precision™

0-X-XXXX-XXXX-P

Dostrik (m)
0 X XXXX XXX P
0-25mm T - tryska s vnéjsim 5-15m 4x15-1,2 m x 4,6 m (pouze modely PCD) 60 - 60°* TT - 240° P - tlakové
(1") za z3vitem Toro 8-24m 4x30 - 1,2 m x 9,17 m (pouze modely PCD) Q-90° TQ-270° kompenzacni
hodinu nevyplnéno - tryska s 10-30m 4x9-12mx27m T-120° F = 360° - Gplny kruh
vnitinim 12-37m 4x18-12mx55m 150 - 150°* LCS - levy roh
zavitem 15-4,6m H-180° RCS - pravy roh
210 -210°* SST - postranni pruh*

Priklad: rozpraSovaci trysku fady Precision™ s vnitinim zavitem, dostiikem 3,7 m a vyseci 90° byste specifikovali takto: 0-12-Q
Priklad 2: rozprasovaci trysku rady Precision™ s vnéjsim zavitem, dostrikem 3,0 m a vyseci 180° byste specifikovali takto: 0-T-10-HP

*Neni k dispozici s tlakovou kompenzaci @



5 riznych dostrikd, modely Toro 9 vyseci plus postranni a rohové pruhy
s vnéjsimi nebo vnitFnimi zavity
60°* 90° 120° 150°* 180° 210°* 240° 270° 360°

all N NEE Y YYLY

*Neni k dispozici s tlakovou kompenzaci

2,4m 1.2mx4,6m 1.2mx9,1m 1.2x4,6m
30m 1.2mx27m 1,2mx55m 1,2mx27m
I 3,7 m
I 4,6 M - - -
LCS (Left Corner Strip — SST (Side Strip — RCS (Right Corner Strip —
levy rohovy pruh) postranni pruh) pravy rohovy pruh)

Vykonové parametry rozprasovacich trysek rady Precision™ s tlakovou kompenzaci

2,4m (8’) tryska ,0" 3,0m (10°) tryska ,.0"
Wset Tlak| Pritok | Dostfik | Srazkovy dhrn (mm/h) Vised Tlak| Pratok | Dostfik | Srazkovy uhrn (mm/h) Wset Tlak| Pratok | Dostik | Srazkovy uhrn (mm/h)
YSE dan)| (/min) | (m) [ ] A Y5 dar) (/min) | (m) ] A Y€ dpan)| (/min) | (m) ] A
w0 21| 021 | 128 2217 25,60 gq |21 002 | 240 20,88 24,11 g L2 076 | 295 19,56 22,58
4 310 | 1w 27,38 31,62 P~ AN T 25,98 29,99 4 |31 093] 33 24,12 2785
411 033 | 172 33,90 39,15 41] 076 | 256 30,56 35,29 410 109 | 321 28,03 3237
o 21| 036 | 133 27,87 32,18 o 210 071 | 225 21,39 24,70 o1 210 105 | 294 20,29 2343
& |3 04 | 15 34,23 39,52 & |31 088 | 26 26,74 3088 & |31 130 ] 313 25,18 29.08
410 056 | 1,66 43,03 49,69 411103 | 259 31,32 36,17 410 154 | 321 29.83 34,44
gy 211 039 | 12 20,21 2334 gy |21 102 | 234 20,63 23,82 qo 211 183 | 293 19,72 22,77
P QAN 26,08 30,11 P QEARREIN 2 25,47 29,41 P QEANREN 2396 2767
41| 062 | 166 3194 36,89 G1] 149 | 248 30,05 34,70 410 216 | 318 27,87 3218
st |21 064 | 1,29 24,94 28,79 gTT | 21] 136 | 2.26 20,63 2382 J07T | 21| 206 | 289 19,92 2301
‘ 31| 077 | 154 29,83 36,44 ‘ 31 ] 168 | 247 25,40 29,33 Q 31| 251 | 303 24,33 28,09
41| 095 | 165 36,67 4235 41] 198 | 259 29,99 34,63 41| 293 | 314 2836 3275
5TQ |21] 069 | 1.30 23,84 2753 gtq |21 143 | 231 19,14 22,10 107Q |21] 209 | 283 17,99 2078
, 31] 085 | 155 29,05 3354 , 31] 180 | 247 24,22 27,96 , 31| 268 | 306 2298 2653
41| 100 | 170 34,25 39,55 41] 208 | 261 27,94 3227 4110 310 | 314 26,66 3079
Fo[21] 082 | 1,28 21,19 24,47 Fol21] 197 | 226 19,86 2294 10F |27 308 | 298 19.88 2296
5 8
‘ 31| 1,01 | 151 26,08 30,11 ‘ 31| 242 | 237 24,45 2823 ‘ 310 379 | 310 24,45 2823
41| 119 | 168 3064 3538 41] 280 | 245 2827 32,64 41| 438 | 319 28,28 32,65
Vst Tlak| Pritok | Dostfik | Srazkovy uhrn (mm/h) Viset Tlak| Pritok | Dostrik | Srazkovy dhrn (mm/h) Wset Tlak|Pratok | Dostfik | Srazkovy uhrn (mm/h)
YS€C libar) (/min) | (m) [] A YSEC par) (/min) | (m) ] A Y5 bar)|W/min)|  (m) [ ] A
21 1 3,46 19,92 23,00 21| 1,67 4,07 1912 22,08 4x15 | 211 1,02 1.2 x 45 22,00 2541
2050 e | a2 24,45 2823 150 Far] 200 | a2 24,05 27,77 LCo
qa | ' e ‘ qa |- : ' ' W (28| 117 [1.2 x 45 2526 29.17
41] 163 | 380 29,20 3372 L1 244 | 452 27,96 32,29
15 135( 121 1.2 x 45 26,08 30.11
21| 144 | 336 | 1935 2235 21| 220 | 430 | 1891 2183 RCS
To1 157 WP 0| 125 12 xss 2689 3105
& 3] 7| e 23,60 27,25 & 3] 2| 23,14 26,72
21| 212 [1.2 x 9.0, 2282 26,35
41] 206 | 367 27,67 3196 41] 312 | 465 26,84 30,99
4x30
210 211 | 325 1890 2183 21| 343 | 403 19,70 22,75 SXS3T 2| 242 1.2 = G 2503 01
12H 15H
P SRR 23,32 2692 P SRR R 24,27 28,02 WP 35| 250 1.2 x 90 2689 31.05
41] 302 | 372 27,05 3124 41| 487 | 427 27,96 32,29 41| 257 1.2 x 90 27,71 31,99
21| 310 | 334 20,88 24,11 21| 448 | 427 19,29 2227 : :
. i fZZ 21| 061 [12x27| 2445 28,23
‘ 31| 380 | 341 25,55 29,50 Q 31| 549 | 443 23,63 27,29 W 25| 068 [12x27] 2750 3176
41| 439 | 351 29,54 36,11 41] 636 | 458 27,38 31,62
4x9 1351 072 [12x27| 2903 33,52
21| 327 | 334 | 19.49 2251 21| 482 | 408 | 1840 2125 RCS
1270 15TQ I | 072 [12x27] 2903 33,52
, 31| 401 | 352 | 2393 2764 , 31| 591 | 431 | 2254 26,03
21| 129 [12x54] 2598 29,99
41| 464 3,65 27,70 3198 41| 6,81 449 26.01 30,04
41
o 21| 438 | 327 19,64 22,68 v |21] 678 | 400 19,45 22,46 SXS$ 28| 156 |12=04) 27E 57
‘ 31| 536 | 363 | 2405 27.77 . 31] 825 | 416 | 2369 27.35 WP 35| 144 [12x54) 2903 3352
41| 618 | 370 27.73 32,02 41] 955 | 422 27,42 31,66 411 1,66 [12x5,4| 29,03 3352

Pro nizké hodnoty tlaku (< 2,8 bar) a pro konstrukce vyzadujici nestandardni vysece (60°, 150°, 210°) jsou na zvlastni objednavku
k dispozici verze rozprasovacich trysek Precision™ bez tlakové kompenzace. Informace ziskate od spole¢nosti Toro nebo mistniho
distributora ¢i prodejce.




5 riznych dostrikd, modely Toro 9 vyseci plus postranni a rohové pruhy
s vnéjsimi nebo vnitFnimi zavity
60°* 90° 120° 150°* 180° 210°* 240° 270° 360°

antll N NEE Y YYLY )

*Nenf k dispozici s tlakovou kompenzaci
I 1,5 m

2,4m 1.2mx4,6m 1.2mx9,1m 1.2x4,6m
3,0m 1.2mx27m 1,2mx55m 1.2mx27m
I 3.7 m
wm [ g I
LCS (Left Corner Strip — SST (Side Strip — RCS (Right Corner Strip —
levy rohovy pruh) postranni pruh) pravy rohovy pruh)

Vykonové parametry rozprasovacich trysek rady Precision™

2,4m (8') tryska ,0" 3,0m (10°) tryska ,0"

Srazkovy | Srazkovy Srazkovy | Srazkovy Srazkovy | Srazkovy

Vysed Tlak Prﬂt‘ok Dostrik uhrn uhrn Vysed Tlak Prﬂt.ok Dostrik uhrn uhrn Vyset Tlak Prﬁut'ok Dostrik uhrn hrn
(bar)| (/min) | (m) BW(mm/ A(mm/ (bar) (I/min.)| (m) B(mm/ A(mm/ (bar)| (/min)| (m) B(mm/ A(mm/

hod.) hod.) hod.) hod.) hod.) hod.)

14| 015 143 25,4 29,2 14| 0,38 2,32 25,4 30,5 141 061 290 25,4 30,5

5_egc | 21| 015 | 183 | 254 292 goege | 21| 042 | 244 | 254 279 10-60° | 21| 064 | 305 | 254 279
28| 015 1,53 25,4 29.2 A 28| 045 2,47 279 305 A 28| 0.68 3,05 254 30,5

341 019 1,62 25,4 29.0 341 049 2,53 279 33,0 341 072 3,05 279 330

14| 023 1.40 25,4 30,0 14| 053 214 279 33,0 14| 098 290 25,4 279

5Q 21| 023 163 25,4 29.0 3Q 21| 0,64 2,44 25,4 279 10Q 21| 087 3,05 254 305
‘ 28| 0726 153 25,4 295 ‘ 28| 068 2,50 254 305 ‘ 28] 106 0,37 25,4 305
34| 0726 1,53 25,4 297 34| 068 2,56 25,4 279 3.4 106 0,40 25,4 30,5

141 0,26 134 25,4 297 141 076 2,32 25,4 30,5 140 117 290 25,4 279

5T 21| 034 | 153 25,4 305 gT |21 083 | 244 25,4 279 101 |21] 129 | 305 25,4 279
' 28] 034 159 25,4 29,2 ' 28| 087 2,50 254 279 28] 136 3,05 254 30,5
341 038 1,65 25,4 28,7 341 091 2,53 254 279 341 140 3,05 279 305

14| 0,26 1,22 25,4 30,0 1.4] 095 2,29 254 30,5 14| 155 299 25,4 279
51500 |21 | 042 | 153 26,4 30,2 g150° | 21| 102 | 244 254 279 10-150° | 21| 1,63 | 3.05 25,4 279
- 28| 045 1,59 25,4 30,5 - 28| 1,06 2,47 25,4 279 . 28| 167 3n 25,4 279
34| 049 1,65 25,4 30,5 340 110 2,50 254 30,5 34 174 317 25,4 279

14| 038 1.34 25,4 29.2 14| 098 214 25,4 305 14| 182 296 25.4 279

5H 21| 049 1,63 254 295 8H 21 1.25 2,44 25,4 279 10H 21 193 3,05 25,4 279
28] 053 1,56 25,4 29,2 ‘ 28| 1,29 2,44 25,4 305 - 28] 208 314 254 305

341 053 159 25,4 29.0 341 1,29 2,44 25,4 30,5 34| 212 317 254 305

14| 038 1.34 25,4 29,2 T4 125 2,32 279 33.0 14| 212 2,99 279 330
5-210° | 21| 057 1,59 279 31.2 8-210° | 21| 1.36 2,44 279 33,0 10-210° 21| 220 3,05 279 330
. 28| 061 1,62 279 32,3 ‘ 28| 140 2,47 279 33,0 ‘ 28| 227 317 279 30,5
34| 0,64 1.68 279 318 34| 144 2,50 279 33.0 34| 2,35 3,20 279 330

14| 053 1,31 279 32,0 14| 129 214 254 305 14| 2,38 293 254 279

51T 21| 064 1,563 25,4 28,7 81T 21 1,67 2,44 25,4 279 10TT | 21| 2,61 3,05 254 30,5
28| 072 153 279 312 28| 174 2,44 254 305 281 276 314 254 279

341 072 153 279 318 341 174 2,44 254 305 3.4 280 317 254 279

14| 057 1,31 25,4 297 14| 155 2,20 25,4 279 141 2,69 290 25,4 279

910 121] 076 | 153 254 295 81Q 91| 185 | 244 279 279 1000 191] 299 | 305 254 279
28| 079 1,63 279 30,7 28| 204 2.4b 279 305 28| 318 314 254 279

341 083 1,53 279 323 34| 208 2,44 279 305 34| 326 317 254 279

14| 064 1,22 25,4 30,0 14| 2,08 214 279 305 14| 3,60 293 254 279

5F 21| 098 | 153 254 295 8F 121 250 | 244 254 279 10F 21| 390 | 305 25.4 279
28| 098 153 25,4 29,5 28| 257 2,44 254 305 ‘ 28| 4,09 314 254 279

34| 098 1,53 25,4 295 34| 2,69 2,44 279 30,5 34| 424 317 254 30,5




Vykonové parametry rozprasovacich trysek rady Precision™

Srazkovy | Srazkovy Srazkovy | Srazkovy Srazkovy | Srazkovy
Vysed Tlak Prﬂt'ok Dostrik uhrn uhrn Vyset Tlak PrDFOk Dostrik uhrn uhrn Vyset Tlak Prﬂt'ok Dostrik uhrn Uhrn
(bar) (/minJ)|  (m) B(mm/ A(mm/ (bar) |(/min)| (m) B(mm/ A(mm/ (bar) |(l/min.)]  (m) B(mm/ A(mm/
hod.) hod.) hod.) hod.) hod.) hod.)
14 091 | 351 254 305 14| 1,32 | 427 25.4 305 14235 | 1.2x85 | 254 279
12600 | 21| 095 | 366 25,4 305 15-60° | 21| 1.48 | 458 254 305 Z»SXSTf) 21| 250 | 1.2x91 279 30,5
28098 | 369 254 305 28| 151 | 461 254 305 WP | 28 | 254 | 12x91 279 305
34106 | 372 279 330 34| 159 | 467 254 305 34 | 257 | 1.2x91 279 330
14129 | 366 25,4 30,5 14 201 | 433 25,4 305 T4 | 121 |12x45] 254 305
120 | 21| 140 | 369 254 279 15Q | 21| 2.20 | 458 254 279 Z»LXC155 21| 1,25 [12x45| 279 305
28| 148 | 348 25,4 305 28| 227 | 461 254 305 Wl 28| 129 |1.2x45] 279 305
34| 148 | 366 25,4 279 34| 231 | 467 25.4 305 341129 [1.2x45| 279 33.0
T4 | 174 | 351 254 305 T4 | 273 | 436 254 305 T4 121 |1.2x45| 254 305
197 | 21| 1.85 | 366 25,4 279 157 | 21| 291 | 458 25,4 279 Z&ngﬁ 21| 125 [1.2x45| 279 30,5
281193 | 372 254 279 28 307 | 467 254 305 P |28 | 129 |12x45| 279 330
34197 | 375 254 279 34 310 | 470 254 305 341129 |12x45] 279 330
14| 227 | 354 25,4 30,5 14| 348 | 448 254 305 14| 136 | 1.2x55 | 254 279
19-150° | 21| 2.35 | 3.66 25,4 279 15-150° | 21 | 3.63 | 458 254 30,5 4X18 121 | 140 | 1,2x5,5 254 279
l 4 28| 238 | 372 25,4 279 l 4 28| 379 | 464 254 305 ﬁ 28 | 144 | 12x55 | 254 305
34| 242 | 375 254 279 34| 416 | 467 279 330 34 | 144 | 12x55 | 254 305
14 | 265 | 351 254 305 T4 | 416 | 442 254 305 T4 068 |12x27| 254 305
194 | 21| 280 | 3.66 254 279 154 | 21 | 439 | 458 254 279 Gx9 121072 [12x27| 254 30,5
a 281299 | 375 25,4 305 a 28| 473 | 470 254 305 ﬁ 28| 076 |1.2x27| 279 305
34303 | 378 254 305 34| 484 | 473 254 305 341076 |1.2x27| 279 279
14| 288 | 354 279 33,0 14| 435 | 442 279 305 14| 068 |12x27| 254 305
12-210° | 21 | 310 | 3.66 279 33,0 15-210° | 21 | 454 | 458 254 305 X9 121 | 072 [12x27| 254 30,5
28318 | 375 279 305 28| 492 | 473 25.4 305 ﬁ 28| 076 |1.2x27| 279 305
34322 | 378 279 305 34| 530 | 476 279 330 34| 076 | 1.2x27] 279 305
14| 341 | 348 254 305 14 | 549 | 442 254 305
1217 121 | 375 | 3.66 25,4 279 1517 121 | 583 | 458 25.4 279
28| 394 | 376 25,4 279 28| 598 | 464 25,4 279
34| 397 | 378 25,4 279 34| 6,09 | 467 254 279
14| 397 | 348 25,4 305 14| 651 | 442 25.4 305
1210 127 | 435 | 366 25,4 30,5 1910 | 27 | 674 | 458 254 279
28| 450 | 372 254 305 28| 689 | 458 25.4 305
34| 462 | 375 254 305 34| 719 | 467 254 305
14| 511 | 351 254 279 14| 833 | 442 254 305
12F | 21| 560 | 366 25,4 279 158 101 | 874 | 458 25,4 279
28602 | 378 25,4 279 28| 889 | 464 25,4 279
34| 6,06 | 381 25,4 279 34| 908 | 467 254 279




